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I. Общая характеристика программы

1.1. Программа профессиональной переподготовки «Специалист сварочного производства» разработана в соответствии с  Правилами организации и осуществления производственного контроля за соблюдением требований промышленной безопасности на опасном производственном объекте, утверждённых Постановлением Правительства Российской Федерации от 10 марта 1999 года N 263(с изменениями на 10 декабря 2016 года);  с Федеральным законом от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации», Приказом Минобрнауки России от 01.07.2013 № 499 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по дополнительным профессиональным программам», Федеральным законом «О промышленной безопасности опасных производственных объектов» от 21.07.97 № 116-ФЗ; Федеральных норм и правил в области промышленной безопасности «Правил промышленной безопасности опасных производственных объектов, на которых используются оборудование, работающее под избыточным давлением», утверждённых приказом Ростехнадзора №116 от 25.03.2014г.,   Приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 03 декабря 2015 г. N 975н об утверждении профессионального стандарта"Специалист сварочного производства»".
I. Трудовые функции

1.1. Проведение экспертизы конструкторской и производственно-технологической документации на соответствие техническим заданиям и нормативным документам.
1.2. Анализ производственного плана сварочного участка.
1.3. Расчет и обработка технологических режимов и параметров сварки конструкций любой сложности.
1.4. Определение необходимого состава и количества сварочного и вспомогательного оборудования, технологической оснастки, приспособлений и инструмента для производства(изготовление, монтажа, ремонта, реконструкции) сварной конструкции любой сложности. 
1.5. Определение необходимого количества сварочных материалов для производства сварной конструкции любой сложности.
1.6. Разработка технических заданий для проектирования специальной оснастки и приспособлений.
1.7. Подготовка комплекта технической документации для производства сварной конструкции любой сложности.
1.8. Анализ выполнения сварочных работ, условий работы оборудования для определения необходимости проведения корректирующих мероприятий.
1.9. Проведение мероприятий по предупреждению брака и повышению качества выпускаемой сварной конструкции.
1.10. Разработка документации по менеджменту качества выполнения сварочных работ и изготовлению сварных конструкций.
 II. Должен уметь

2.1. Производить выбор и апробацию технологических режимов и параметров сварки. 
2.2. Производить настройку и регулировку сварочного и вспомогательного оборудования, технологической оснастки.
2.3. Выполнять расчеты норм расхода сварочных материалов, инструмента и электроэнергии. 
2.4. Оформлять технологическую и рабочую документацию и инструкции для выполнения работ по производству сварной конструкции и эффективной эксплуатации сварочного и вспомогательного оборудования.
2.5. Оформлять изменения в технологической документации для корректировки технологических режимов и параметров сварки по результатам апробации.
2.6. Выполнять расчеты и определять оптимальные технологические режимы и параметры сварки конструкций любой сложности.
2.7. Определять технологичность сварной конструкции любой сложности, доступность и последовательность выполнения сварных швов, включая доступность для выполнения осмотра и неразрушимого контроля.
2.8. Производить подбор сварочного и вспомогательного оборудования.
2.9. Рассчитывать трудоемкость технологического процесса, расход сварочных материалов и себестоимость сварной продукции.
2.10. Внедрять прогрессивные технологические процессы по сварке и родственным процессам.
2.11. Анализировать причины несоответствия сварных соединений установленным нормам и разрабатывать корректирующие мероприятия по их устранению.
2.12. Разрабатывать планировочные решения рабочих мест, выполняющих сварочные работы.
III. Должен знать.

3.1. Трудовое законодательство Российской Федерации

3.2. Стандарты и технические условия на разрабатываемую техническую документацию, порядок их оформления.
3.3. Нормативные и методические материалы, относящиеся к научно-технической деятельности

3.4.Стандарты организации по системам менеджмента качества.
3.5. Нормативно-методические материалы организации, организационно-распорядительные документы

3.6. Перспективы технического развития организации

3.7. Требования единой системы технологической документации.
3.8. Технология производства сварных конструкций различного назначения.
3.9.Технические характеристики, конструктивные особенности, назначение, принципы работы и правила эксплуатации оборудования, применяемого в сварочном производстве.
3.10. Систему планово-предупредительного ремонта сварочного оборудования.
3.11. Методы расчета норм выработки, расхода сварочных материалов, инструмента.
3.12. Формы учетной и исполнительной документации по сварочному производству.
3.13. Требования единой системы конструкторской и технологической документации.

3.14. Виды  и методы неразрушающего контроля и разрушающих испытаний сварных соединений.
IV. Базовые требования к содержанию Программы

4.1. Настоящая Программа отвечает следующим требованиям:
- отражает квалификационные требования специалистам сварочного производства;
- соответствует установленным правилам оформления программ.

4.2. Содержание Программы определяется учебно-тематическим планом и учебной

программой.

V. Требования к результатам освоения программы

 Слушатели в результате освоения Программы должны обладать следующими

профессиональными компетенциями:

5.1. Контроль технологии  производства сварочных конструкций.  
5.2. Контроль за единой системой конструкторской и технологической документации сварочного производства.
5.3. Контроль по технической и технологической подготовки производства и выполнения сварочных работ. 
5.4. Контроль по видам и методам неразрушающего контроля и разрушающих испытаний сварных стыков..
5.5. Контроль своевременного проведения необходимых испытаний и технических освидетельствований технических устройств, применяемых при производстве сварочных работ..
5.6. Контроль за проведением планово-предупредительных ремонтов сварочного оборудования.
5.7. Контроль за расчетом норм выработки, расхода сварочных материалов, инструмента.
5.8. Контроль по формам учетной и исполнительной документации по сварочному производству.
VI. Трудоемкость и форма обучения. Режим занятий

6.1. Нормативная трудоемкость обучения по данной Программе составляет 256 часов, включая все виды аудиторной и внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы слушателя.

6.2. Программа предполагает форму обучения с отрывом, без отрыва, с частичным

отрывом от работы.

6.3. При любой форме обучения учебная нагрузка устанавливается не более 40 часов в неделю, включая все виды аудиторной и внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы слушателей.
	№п/п
	Наименование учебных модулей
	Всего

часов
	В том числе
	Сам.

работа

	
	
	
	Лекции
	Практ. занятия
	

	1.
	Организация работ сварочного производства 
	24
	12
	2
	10

	2.
	Нормативные и методические документы по технической и технологической подготовке сварочного производства
	32
	20
	2
	10

	3.
	Инструкции и руководящие материалы по разработке и оформлению технической и производственно-технологической документации
	40
	22
	4
	14

	4.
	Методы организации планово-предупредительных ремонтов сварочного производства
	32
	22
	2
	8

	5.
	Технические требования предъявляемые к применению при сварке материалам и нормы их расхода
	48
	30
	6
	    12

	6.
	Технические характеристики конструктивных особенностей и режимов сварочного оборудования
	24
	14
	4
	6

	7.
	Законодательство РФ о техническом регулировании и промышленной безопасности
	48
	26
	6
	16

	8.
	Междисциплинарный экзамен
	8
	
	
	

	
	ИТОГО
	256
	    146
	     26
	    76


                                VII. Рабочие программы учебных модулей
Модуль 1. Организация работ сварочного производства
Тема 1.1.Проект производства работ
• Нормативные и конструктивные документы.
Тема 1.2.Технический надзор
• Эффективность использования сварочного оборудования.

• Учет выполнения сварочных работ.

• Рабочий наряд.
* Составление исполнительной документации.

* Аттестация сварщиков.
Модуль 2. Нормативные и методические документы по технической и технологической подготовке сварочного производства
Тема 2.1.Оформдение документации на выполнения сварочных работ
* Схема сварочных стыков.

* Акт на проверку сварочного стыка.

* Акт на проверку электрода.

* Журнал сварочных работ.
Модуль 3. Инструкции и руководящие материалы по разработке и оформлению технической и производственно-технической документации
Тема 3.1.Технический регламент по сварке
• Разработка.
* Нормативные документы .ГОСТы.

Тема 3.2.Технологическая инструкция по сварке
• Данные подготовки сварки.
• Требования к сварке. 
• Контроль проведения сварочных работ

* Выявления и пути исправления дефектов сварочных стыков. 
Тема 3.3.Технологическая карта сварки
• Сведения о металле.
• Сведения о сварочном оборудовании.
* Сведения о режиме сварки.
Модуль 4. Методы организации планово-предупредительных работ сварочного производства
Тема 4.1.Техническое обслуживание
• Текущее межремонтное обслуживание.

* Периодический профилактический ремонт.
Тема 4.2.Плановый ремонт
• Капитальный ремонт.

* Текущий ремонт.
Модуль 5. Технические требования предъявляемые при сварке материалам и нормы их расхода
Тема 5.1.Общие положения и нормы расхода  сварочных материалов.
• Ручная электродуговая сварка.
• Полуавтоматическая сварка.
• Электродуговая сварка конструкций

*Упрощенный расчет основного и сварочного материала.

* Экономия сварочных материалов.
Модуль 6. Технические характеристики  конструктивных особенностей и режимов сварочного оборудования
Тема 6.1.Выбор способа сварки
• Толщина металла.
• Вид сварки.

* Конструкция изделия.
* Виды свариваемых материалов.
Модуль 7. Законодательство РФ о техническом регулировании и промышленной безопасности
Тема 7.1.Законодательство РФ о техническом регулировании
• Принципы технического регулирования.
• Особенности технического регулирования.
Тема 7.2. Законодательство РФ о промышленной безопасности
* Требования промышленной безопасности.
* Экспертиза промышленной безопасности.

* Опасные производственные объекты (ОПО).

* Декларация промышленной безопасности.

* Аттестация персонала (ОПО).
VIII. Нормативно правовые документы, используемые при обучении по Программе: 

Федеральные законы
1. Трудовой кодекс Российской Федерации от 30.12.2001 № 197-ФЗ;

2. Федеральный закон от 21.07.1997 № 116-ФЗ «О промышленной безопасности

опасных производственных объектов»;

3. Федеральный закон от 28.12.2013 № 426-ФЗ «О специальной оценке условий труда»;

Постановления Правительства РФ
1. Постановление Правительства Российской Федерации от 27.12.2010 № 1160 «Об

утверждении Положения о разработке, утверждении и изменении нормативных

правовых актов, содержащих государственные нормативные требования охраны труда»;

2. Постановление Правительства РФ от 30.07.2004 № 401 «О Федеральной службе по

экологическому, технологическому и атомному надзору».

Нормативно правовые документы министерств и ведомств РФ
 1. Постановление Минтруда России от 24.10.2002 № 73 «Об утверждении форм

документов, необходимых для расследования и учета несчастных случаев на

производстве, и Положения об особенностях расследования несчастных случаев на

производстве в отдельных отраслях и организациях»;

2. Приказ Минздравсоцразвития России от 01.03.2012 № 181н «Об утверждении

Типового перечня ежегодно реализуемых работодателем мероприятий по улучшению условий и охраны труда и снижению уровней профессиональных рисков»
3. Приказ Ростехнадзора от 12.11.2013 № 533 «Об утверждении Федеральных норм и

правил в области промышленной безопасности «Правила безопасности опасных

производственных объектов, на которых используются подъемные сооружения»;

4. Приказ Ростехнадзора от 25.03.2014 № 116 «Об утверждении Федеральных норм и

правил в области промышленной безопасности «Правила промышленной

безопасности опасных производственных объектов, на которых используется

оборудование, работающее под избыточным давлением»;

5. Постановление Правительства РФ от 29.10.2010 N 870 «Об утверждении

технического регламента о безопасности сетей газораспределения и газопотребления»;

6. Постановление Минтруда РФ от 12.05.2003 № 27 «Об утверждении

Межотраслевых правил по охране труда при эксплуатации газового хозяйства

организаций»;

7. Приказ Минздравсоцразвития России от 04.05.2012 № 477н «Об утверждении

перечня состояний, при которых оказывается первая помощь, и перечня

мероприятий по оказанию первой помощи».

8. Постановление Главного государственного санитарного врача РФ от 26.05.2003 №

100 «О введении в действие Санитарно-эпидемиологических правил СП 2.2.2.1327-

03» (вместе с «СП 2.2.2.1327-03. 2.2.2. Гигиена труда. Технологические процессы,

материалы и оборудование, рабочий инструмент. Гигиенические требования к

организации технологических процессов, производственному оборудованию и

рабочему инструменту. Санитарно-эпидемиологические правила»).

ГОСТы
1. ГОСТ 12.0.004-90. Система стандартов безопасности труда. Организация обучения

безопасности труда. Общие положения (утв. и введен в действие Постановлением

Госстандарта СССР от 05.11.1990 № 2797);

2. ГОСТ 12.0.230-2007. Система стандартов безопасности труда. Системы управления

охраной труда. Общие требования (введен в действие Приказом Ростехрегулирования от 10.07.2007 № 169-ст);

3. ГОСТ 12.2.049-80. Система стандартов безопасности труда. Оборудование

производственное. Общие эргономические требования (утв. Постановлением

Госстандарта СССР от 17.07.1980 № 3679);

4. ГОСТ 23118-99.Конструкции стальные строительные;

Правила охраны труда
1.ПБ-03-273-99. Правила аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства.

Своды правил
1. РД03-495-02.Технологический регламент проведения аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства;

2. РД01-001-96.Сварка сварных газопроводов и газового оборудования в городском коммунальном хозяйстве и энергетический установок;

3. СП62.13330.2011.Газораспределительные сети;

